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Krakéw, 2026r

M - 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
objetych zadaniem jak okreslono wyzej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich
robot objetych ponizszymi Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i nalezy
je rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nimi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzyte ponizej nalezy rozumie¢ kazdorazowo w nastepujacy sposéb:

1.4.1. Balustrada - konstrukcja zabezpieczajgca uzytkownikéw chodnikdéw, schodéw i pochylni przed
upadkiem z wysokosci;

1.4.2. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czes$¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny.

1.4.3. Chodnik — czes$¢ drogi przeznaczona dla ruchu pieszych.

1.4.4. Diugos$¢ mostu — odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu

1.4.5. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.6. Drogowe obiekty inzynierskie:

- obiekty mostowe,

- tunele,

- przepusty,

- konstrukcje oporowe

1.4.7. Dziennik robot - dziennik, stanowigcy dokument przebiegu robdét biezgcego utrzymania drég oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywanych robat.

1.4.8. Estakada — obiekt zbudowany nad przeszkodg terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowe;j
i ruchu pieszego

1.4.9. Inspektor Nadzoru - Przedstawiciel Inzyniera w rozumieniu Ogdélnych Warunkéw Kontraktu.

1.4.10. Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robdt
i administrowanie kontraktem.

1.4.11. Jezdnia - czesc¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

1.4.12. Kierownik budowy (robdt) - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu) — czes$¢ obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzgca ustrdj niosgcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14. Konstrukcja oporowa - rozumie sie przez to budowle przeznaczong do utrzymywania w stanie
statecznos$ci uskoku naziomu gruntéw rodzimych lub nasypowych,

1.4.15. Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz
robaét.

1.4.16. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.17. Most — obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.




1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodnosé¢ - zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat toleranciji nie zostat okreslony z przyjetymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.19. Obiekt mostowy - budowla przeznaczona do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciggu pieszego
lub pieszo-rowerowego, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji
gospodarczej nad przeszkodg terenowg, a w szczegodlnosci: most, wiadukt, estakada, ktadka,

1.4.20. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy obejmuje takze teren przewidziany do rozbudowy
drogi i urzgdzeh chronigcych ludzi i $rodowiska przed ucigzliwosciami spowodowanymi
wystepujgcym ruchem na drodze.

1.4.21. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazddw,
umieszczenia urzadzen bezpieczehstwa ruchu i wykorzystywania do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.22. Porecz - element zwienczajacy balustrade lub samodzielny element mocowany do konstrukcji
obiektu inzynierskiego bgdz innego elementu, stuzgcy do oparcia lub przytrzymania;

1.4.23. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia
ciekéw, szlakdw wedrowek zwierzat dziko zyjgcych lub urzgdzen technicznych przez korpus drogi,

1.4.24. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera dotyczgce
sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy, potwierdzone w
formie pisemnej.

1.4.25. Przeszkoda terenowa - rozumie sie przez to:

e przeszkode naturalng - element Srodowiska, a w szczegodlnosci doline, bagno, rzeke, wawoz,
wzniesienie, szlak wedrowek zwierzyny dziko zyjacej,

e przeszkode sztuczng - dzieto ludzkie, a w szczegdlnosci droge, linie kolejowa, kanat, rurocigg, ciag
pieszy lub rowerowy.

1.4.26. Rejestr obmiaréw - zaakceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi (ksiega obmiaru)
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera

1.4.27. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejno$ci technologicznej ich wykonania.

1.4.28. Przyjete oznaczenia i skroty

1. PN-EN 13043:2004 - Polska Norma, numer, rok 1996

2. BN-68/8931-04 - Branzowa Norma z roku 1968/ numer

3. GDDKIA - Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad

4. IBDiM - Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie

5. STWIORB - Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
6. PZJ - Program Zapewnienia Jakosci.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z STWIORB i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie placu budowy (robdét)
Zamawiajgcy w terminach okreslonych w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy
(robot) wraz ze zleceniem okreslajgcym ilos¢ i zakres robdt.

1.5.2. Dokumentacja techniczna

Zamawiajgcy w przypadku robdét o skomplikowanym lub duzym zakresie, przekaze wykonawcy wilasng
dokumentacje projektowa.

Po wykonaniu robot Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu dokumentacje powykonawczg zawierajgca:
rysunki, obmiary, atesty i inne dokumenty potwierdzajgce jakos¢ robot i materiatow.

1.5.3. Zgodno$¢ robét z STWIORB i innymi dokumentami.

STWIORB oraz dodatkowe dokumenty przetargowe przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig czes¢
kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wedtug warunkéw umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne ze STWIORB.



Dane okreslone w STWiORB bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw muszg byé jednorodne i
wykazywac¢ odpowiednig zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w STWIORB, to nalezy przyja¢ przecietne tolerancje
akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z STWIORB i poleceniami Inzyniera i
wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢, utrzymania lub elementu to:
1. Takie materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.
2. Roboty zostang bezzwilocznie poprawione (w przypadku nie stosowania materialdw) na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie roboét - oznakowanie robodt

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, $ciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakohAczenia i odbioru koncowego robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkéw drég na ktérych sg prowadzone roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robét
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem
zarzgdzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W
zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

Przystepujac do rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe niezbedne
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp. oraz wszelkie inne srodki
konieczne do ochrony robét i zachowania bezpieczenstwa.

Oznakowanie odcinka robét na drodze nalezy wykona¢ zgodnie rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 23.09.2003r. w sprawie szczegotowych warunkéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania
nadzoru nad tym zarzgdzaniem (D.U. Nr 66 z 1999 r.).

W szczegoélnosci, zgodnie z §4 organizacje ruchu w okresie prowadzenia robot w pasie drogowym lub
czynnosci wymagajgcych zajecia pasa drogowego wprowadza Wykonawca robot na podstawie projektu
organizacji ruchu, zatwierdzonego w trybie okreslonym w §2 ust.1 i 2; W przypadku robét utrzymaniowych
trwajgcych nie dtuzej niz 6 godzin i nie wymagajacych catkowitego zamknigcia jezdni, Wykonawca zgtasza
do organu zarzgdzajgcego ruchem uzgodniony z zarzgdem drogi i wtasciwym Komendantem Policji sposéb
zabezpieczenia i oznakowania tych robot, podajac date i czas ich wykonania.

Fakt przystgpienia do robét ograniczajgcy ruch na drogach publicznych Wykonawca obwieéci publicznie
przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktu.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania Kontraktu Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;.

b) podejmowac kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska
na terenie i wokét terenu prowadzonych robét oraz bedzie unikaé uszkodzeh lub ucigzliwosci dla oséb
lub wtasnos$ci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw,

b) s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych substancjami toksycznymi,
e zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,
e mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczgcych ochrony srodowiska obcigzg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
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Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy miedzy innymi w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca powinien pod kierunkiem odpowiednich stuzb albo samodzielnie, na wtasny koszt,
wygasi¢ pozar wywotany bezposrednio lub posrednio jako rezultat realizacji robét. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo
przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktéore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia nie mogg byé stosowane do
wykonywania robat.

Nie dopuszcza sie do uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie wykonywania robét, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniami lub zniszczeniem wiasnosci
prywatnej i publicznej. Jezeli w zwigzku z niewlasciwym prowadzeniem robét, zaniedbaniem lub brakiem
dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej, to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos$¢ w taki sposob, aby stan naprawionej
wtasnosci byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiltadz bedacych witascicielami tych urzadzen
odpowiednie zezwolenia w zwigzku z prowadzonymi pracami. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania robét.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia tych
instalacji i urzgdzeh uzbrojenia terenu wykazanych przez ich wtascicieli lub w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego.

O zamiarze przystgpienia do robo6t w poblizu tych urzadzenh lub instalacji, bgdz ich przektadania
Wykonawca powinien zawiadomic ich wiascicieli i Inzyniera. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej potrzebnej pomocy przy dokonywaniu napraw. Koszt naprawy ponosi
Wykonawca. Jakiekolwiek uszkodzenia lub zniszczenia instalacji i urzadzen uzbrojenia terenu nie
wykazanych w dokumentach otrzymanych od Zamawiajgcego i powstate bez winy lub zaniedbania
Wykonawcy robét zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia koniecznego do prowadzenia robét biezgcego utrzymania drég. Uzyska on
wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggty
bedzie
0 kazdym takim nietypowym przewozie powiadamiat Inzyniera. Inzynier moze poleci¢, aby pojazdy nie
spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot uszkodzonych przez pojazdy i tadunki
powodujgce nadmierne obcigzenia osiowe, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.9. Bezpieczenstwo i Higiena Pracy (BHP)

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenhstwa
i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich warunkow
sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych przy biezgcym utrzymaniu drég oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone poszczegélnych robdt i za wszelkie materiaty
i urzgdzenia uzywane do realizacji robét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia
robot przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadawalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera winien
rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe bezzwtocznie.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia i przepisy wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonaniem robot i w sposéb
ciggty bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolenh i inne odnosne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ bedg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powoftanych norm i przepiséow o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe
lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera. R6znice pomigedzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi
projektu do zatwierdzenia.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

W terminie uzgodnionym z Inzynierem, przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace proponowanych materiatdw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych, a w razie potrzeby prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta spetniajg wymagania STWiIORB.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek Zzrodet miejscowych wigczajgc w to Zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji danego
zrodta. Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi dokumentacje z badah terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan jakosciowych i ilosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do wykonania poszczegdlnych robét utrzymaniowych.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdw i miejsc pozyskania materiatow
miejscowych bedg formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po zakohczeniu
rob6t. Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych innych wykopdw poza objetymi Kontraktem, jezeli nie
uzyska zgody od Inzyniera.




2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu robot i
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier projektu pozwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robdt, niz te dla ktérych zostalty zakupione, to koszt tych materiatbw zostanie
odpowiednio przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane lub nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z mozliwoscig jego nieprzyjecia i niezaptacenia.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesdli dokumentacja projektowa lub STWIORB przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze w
terminie uzgodnionym z Inzynierem. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byé pdzniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.5. Sktadowanie i przechowywanie materiatow

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw zostang uzgodnione z Inzynierem.

2.6. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwérnie materiatbw mogg by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci produkcji
z wymaganiami. Prébki materiatdw i mieszanek mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasnosci.
Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatdw pod wzgledem
jakosci.

W trakcie inspekcji wytwérni Inspektor bedzie miat wolny wstep w dowolnym czasie do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji zadania oraz bedzie miat
zapewniong wspotprace i pomoc ze strony Wykonawcy oraz producenta materiatow.

Jezeli produkcja odbywac¢ sie bedzie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska
dla Inzyniera zezwolenie dla przeprowadzenia inspekgcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w STWIiORB,
PZJ lub projekcie organizacji robét.

Dobdr sprzetu do wykonania robét, jego liczba i wydajnos¢, powinna gwarantowac jakos¢ okreslong
w Kontrakcie, w STWIORB i w wskazaniach Inzyniera oraz zapewni¢ wykonywanie zadah w terminie
przewidzianym w umowie.

Sprzet uzywany do biezgcego utrzymania mostéw nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, nie mogg zosta¢
dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatéw i na jako$¢ wykonywanych roboét.

Dobdr rodzajow srodkdw transportu i jego liczba powinna gwarantowac¢ wykonanie zadan w terminie
przewidzianym w umowie. Dobdr sprzetu Wykonawca przedstawi w PZJ.

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do odcinkéw, gdzie prowadzone jest biezgce
utrzymanie.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami Kontraktu oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywania roboét, za ich zgodnos$¢é z wymaganiami STWIORB, PZJ i
poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robét i zgodnie z wymaganiami STWIORB i poleconymi przez Inzyniera.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robo6t zostang usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na piSmie przez Inzyniera.



Sprawdzenie przez Inzyniera wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w STWIORB, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w terminie przez niego wyznaczonym, pod
grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

Wykonawca kazdorazowo bedzie zawiadamiat Inzyniera o przystgpieniu do robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedtozenie do akceptacji Inzyniera Programu
Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robét biezgcego utrzymania
drég, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z STWIORB
oraz poleceniami Inzyniera.

Program Zapewnienia Jako$ci winien zawierac:

organizacje wykonywania robét, terminy i sposoby prowadzenia robdét,

oznakowanie robét (dostosowane do réznych rodzajéw robét),

wykaz zespotdéw roboczych ich kwalifikacje i przygotowanie,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania robot,

system kontroli jakosci wykonywanych robét,

spos6b gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw oraz proponowany sposob
i forme przekazywania tych wynikéw Inzynierowi,

wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie do poszczegdlnych asortymentdéw robat,

rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu i zatadunku materiatéw,

spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw w czasie transportu,

sposéb i procedure pomiaréw i badan prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegodlnych elementdéw robdt,

e sposdb postepowania robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom,

e zasady BHP.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrole robét i jakos¢ materiatdow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania prébek i badah materiatéw oraz roboét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdbw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i STWIORB.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w STWIORB, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robé6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi s$wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badah.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopuséci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakosc¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki pobierane bedg losowo. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu
prébek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
potwierdzenia watpliwosci Inzyniera. W przeciwnym przypadku koszty ponosi Zamawiajacy.

Prébki dostarczone do badan wykonywanych przez Inzyniera (Laboratorium Zamawiajgcego) bedg
odpowiednio oznakowane i opisane.
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm
i poszczegoélnych STWIORB. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptaciji Inzyniera
6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu
ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatdw powinien udzieli¢ mu niezbednej
pomaocy.

Inzynier, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami STWIORB na
podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier powinien pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier oprze sie
wytgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacjg projektows i
STWIORB. Moze rowniez zleci¢, sam Ilub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych Ilub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polskg Normag lub
e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi STWiORB.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez STWIORB, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik budowy (robdét)

Dziennik budowy (roboét) jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy (robét) bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem je; imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdélnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolinych elementéw robdt,

przebieg roboét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach.
uwagi i polecenia Inzyniera,



e daty zarzgdzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
e zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robdt,
e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
e zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
e dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdét,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badah z
podaniem, kto je przeprowadzat,
e inne istotne informacje o przebiegu robdt.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przeditozone
Inzynierowi do ustosunkowania sieg.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb cigglty w jednostkach przyjetych w kosztorysie
i wpisuje do ksigzki obmiarow.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie réwniez nastepujgce dokumenty:
a) protokoty przekazania terenu budowy,
b) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
c) protokoty odbioru robot,
d) protokoty z narad i ustalen,
e) korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okres$lac faktyczny zakres  wykonywanych robot — zgodnie
z dokumentacjg projektowg i STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera projektu o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w STWIORB nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy winien dostarczy¢é Wykonawca.

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymaga badan atestujgcych, to Wykonawca winien posiada¢ wazne
Swiadectwa ich legalizacji.
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7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedag przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w
przypadku zmiany Wykonawcy.

Obmiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania w miare postepu robot.

Obmiary robot ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem wykonywania w miare
postepu robot.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz konieczne obliczenia winny by¢ wykonane w sposéb czytelny,
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci winny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru (ksiegi) obmiaréw, a w razie braku miejsca mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do tego rejestru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich STWIORB, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu winien byé dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt, poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru dokonuje
Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wpisem do dziennika robét biezgcego utrzymania
drog z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbior zostanie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika biezgcego utrzymania i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier
na podstawie dokumentéw zawierajgcych wyniki badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, ocene wizualng, w porownaniu z STWiORB i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy obejmuje wszystkie grupy robét.

Odbioru czesciowego robo6t dokonuje sie wedtug tych samych zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot. Odbioru dokonuje Inzynier.

Odbioru czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

8.4. Odbidr ostateczny
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbidér ostateczny obejmuje wszystkie grupy robot.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego winna by¢ stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika robot biezgcego utrzymania drég z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Odbiér robdt powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczagc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i stwierdzenia kompletnosci dokumentéw do odbioru
ostatecznego.

Odbidr ostateczny robdét zostanie dokonany przez Inzyniera w obecnosci Wykonawcy. Na wniosek
Zamawiajgcego lub Inzyniera odbidr ostateczny moze by¢ dokonany przez komisje ztozong z przedstawicieli
Zamawiajgcego.

Odbierajgcy roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z STWIORB i poleceniami.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych, Inzynier (komisja) przerwie
swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Termin wykonania robé6t poprawkowych lub uzupetniajgcych wyznaczy Inzynier.

W przypadku stwierdzenia przez Inzyniera (komisje), ze jakos¢ wykonywanych robdt w
poszczegdblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i STWIORB z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
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ruchu, Inzynier (komisja) dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robodt jest protokét odbioru
ostatecznego roboét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg powykonawcza,

2. recepty i ustalenia technologiczne

3. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

4. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIORB i ew.
PzJ
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z STWIORB i
ew. PZJ

6. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikbw badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z STWIORB i PZJ.

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszgcych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru przekazania tych
robot wtascicielom urzadzen,

8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej (w
uzasadnionych przypadkach)

W przypadku, gdy wg Inzyniera (komisji), roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robdét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robé6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

o

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny zostanie dokonany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej powinna uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIORB i dokumentacji projektowe;j.
Cena jednostkowa winna obejmowac:
e robocizne bezposrednig waz z towarzyszgcymi kosztami,
o wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
o warto§¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jego sprowadzenia na teren prowadzonych robét
utrzymaniowych i jego odw6z oraz montaz i demontaz na stanowisku pracy,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ryzyko Wykonawcy, podatki zgodne z obowigzujgcymi
przepisami,
e organizacje robot i ruchu w trakcie wykonywania robot (wraz z opracowaniem i uzgodnieniem
projektu)
e badania kontrolne, nadzér producentéw materiatéw i inne koszty wymienione w STWIORB.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych tg pozycja
kosztorysowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Prawo budowlane - ustawa z 07.07.1994r Dz.U.06.156.1118, z pozniejszymi  zmianami,
Dz.U.07.191.1373.

2. Ustawa z dnia 29.01.2004r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2006 nr 164 poz. 1163).

3. Rozporzadzenie ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 30 maja 2000r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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4, Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 15.12.1994r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. nr 2 z 1995r poz.29).

D-04.03.01 - OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
~YWymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

— Do skropienia podbudowy z mieszanki kruszywa niezwigzanego stosowac kationowg emulsje asfaltowg
niemodyfikowang C60 B10 ZM/R.

- Do skropienia podbudowy z AC i warstwy wigzgcej AC z asfaltem zwyklym nalezy stosowaé kationowg
emulsje asfaltowg iemodyfikowang C60 B3 ZM.

— Do skropienia podbudowy z AC i warstwy wigzgcej AC z asfaltem modyfikowanym nalezy stosowaé
kationowg emulsjeasfaltowg modyfikowang C60 BP3 ZM.

Do skropienia warstwy wigzgcej z AC i warstwy Scieralnej nalezy stosowac kationowg emulsje asfaltowg
modyfikowang C60 BP3 ZM.2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano
dla zbiornikéw stalowych. Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej
nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzgdzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczgcych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i
stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace,
- sprezarek,
- zbiornikéw z woda,
- szczotek recznych.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢é wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
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- obrotéw pompy dozujgce;j lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje
termiczng, zaopatrzonych w urzgdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem
wody. Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je
na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktdérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa
nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg). Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ sie w przedziatach
podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajgcej] wymagang lepkos$é.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania
wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin. Przed
utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

6. Kontrola jako$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy
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Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé
dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
whasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosc¢ EmA-94 [5]
2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

Wykonanie badania na $cinanie metodg Leutnera - jedno na 1km.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa pfatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodaglub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m2

skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 r.
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D-05.03.05a - NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
objetych zadaniem jak okre$lono wyzej. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla
KRA4.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich
robot objetych ponizszymi Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i nalezy
je rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nimi.

2.MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skitadowania podano w DM.00.00.00.
"Wymagania ogélne".

Poszczegdlne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera. W
przypadku zmiany pochodzenia materialtu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowany sktad mieszanki mineralno-asfaltowe].

2.1. Rodzaje materiatéw

Rodzaje materiatow stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rodzaje materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. Rodzaj materialu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR1, KR2, KR4
1 Kruszywo grube WT-1 Kruszywa 2014, tablica 12,
2 Kruszywo drobne WT-1 Kruszywa 2014, tablica 13, 14
3 Wypetniacz WT-1 Kruszywa 2014, tablica 15,
4 Lepiszcze 50/70 dla KR1,
PMB 45/80-65 dla KR 4
PN-EN 12591
5 Srodek adhezyjny zgodnie z zapisami p. 4.1 PN-EN 13108-1
6 Mieszanka mineralno-asfaltowa WT-2 2014 tab. 16, 17, 18, 19
7 Warstwa z mieszanki mineralno- | Wskaznik zageszczenia warstwy zgodnie z pkt. 6.2.5
asfaltowej Wolna przestrzen w warstwie zgodnie z pkt. 6.2.6
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyja¢ proporcje kruszywa
famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

2.2. Wymagania wobec innych materiatéw

2.2.1. Tadma bitumiczna

Do uszczelniania potgczenh dziatek roboczych nalezy stosowaé tasme bitumiczng o grubosci co najmniej 1,0
cm posiadajgca Aprobate Techniczna.

2.2.2. Lepiszcze do skropienia podioza

Lepiszcze do skropienia podtoza powinno spetnia¢é wymagania podane PN-EN 13808.

2.2.3.Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
DM.00.00.00 ,wWymagania ogoine”.
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Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdbw do wytwarzania MMA, aby
zapewniC nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos¢ kazdej
dostawy kruszywa i wypetniacza musi by¢ potwierdzona deklaracjg producenta (oznakowanie CE).

2.4. Sktadowanie materiatow

2.4.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywacé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy skladowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aerac;ji.

2.4.3. Sktadowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 Nawierzchnie
Asfaltowe 2014.

Maksymalne temperatury skltadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy
41.Temperatury

sktadowania asfaltow modyfikowanych powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

2.4.4. Sktadowanie srodka adhezyjnego

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w
warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3.SPRZET

3.1. Wytwdrnia mieszanek mineralno-asfaltowych

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkciji
mieszanki. WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami
PN-EN 13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Dozowanie wszystkich sktadnikéw, w tym
srodka adhezyjnego powinno odbywaé sie wagowo.

3.2.Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych

Uktadanie mieszanki powinno odbywac¢ sie mozliwie najwiekszg szerokoscig, przy uzyciu mechanicznej
uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej lub zespotem uktadarek pracujgcych réwnolegle z
przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw asfaltowych na goraco,
posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,

- ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzagdzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;.

3.3.Walce do zageszczania

Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem pozwalajgcym na uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

3.4. Skrapiarki

Wykonawca powinien dysponowaé skrapiarkg pozwalajgcg na réwnomierne i zgodne z wymaganiami
réwnomierne skropienie podtoza.

4. TRANSPORT
Wykonawca powinien dysponowac pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w plandeki.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w D-M 00.00.00. "Wymagania ogdine".

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt
MMA (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ materiatéw sktadowych MMA.
Wykonawca udostepni Nadzorowi mozliwos¢ pobrania reprezentatywnych prébek materiatéw sktadowych
mma. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny spetnia¢ wymagania techniczne dla poszczegdinych kategorii
ruchu okreslone w WT-2 2014 - cze$¢ |. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny byé zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi normami serii PN-EN 13108-x oraz z zapisami WT-2 2014 - cze$¢ |, przy
zastosowaniu metod badan opisanych w PN-EN 12697-x.

5.2. Wytwarzanie MMA

Produkcja MMA powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki, zgodnie z
wymaganiami opisanymi w p. 3.1. Dozowanie wszystkich sktadnikéw, w tym $rodka adhezyjnego, powinno
odbywac sie wagowo. Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w p. 8.3 WT-2 2014 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 42).

Mieszanke MMA zaleca sie wbudowywac bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas.
Przechowywanie wyprodukowanej MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

5.3. Przygotowanie podtoza
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Podtoze pod warstwe scieralng z MMA powinno spetnia¢ wymagania pkt. 7.2. WT-2:2016 — czesé |l.
Warstwe podtoza pod warstwe podbudowy z MMA nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg zgodnie z STWIORB
D.04.03.01.

Przygotowanie podtoza przed skropieniem i utozeniem nowej warstwy nalezy wykonac¢ zgodnie z pkt. 7.3.2
WT-2:2016 — czesc Il.

Skropienie oraz jego ochrone nalezy wykona¢ zgodnie z pkt 7.3.3. i 7.3.4. WT-2:2016 — czes¢ Il

5.4. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z MMA powinna by¢ uktadana w temperaturze otoczenia podanej w tablicy 7 pkt 7.5.
WT-2:2016 — czeé¢ Il

Nie dopuszcza sie uktadania mma podczas opaddéw atmosferycznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji MMA na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do
przeprowadzenia proby technologicznej. Nie dopuszcza sie oceniania dokfadnosci pracy otaczarki oraz
prawidlowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje
kruszywa. Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego.
Tolerancje zawartosci sktadnikow MMA wzgledem skiadu zaprojektowanego powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w pkt. 6.2 niniejszej SST.

5.7. Wbudowywanie mieszanki MMA

Transport, wbudowanie i zageszczanie warstwy z MMA powinno odbywac sie zgodnie z wymaganiami
podanymiw p. 7.4.17.5. WT-2:2016 — cze$¢ Il

5.8. Potgczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z pkt 7.6 WT-2:2016 — czes¢ |l.

5.8. Krawedzie zewnetrzne warstw

Krawedzie zewnetrzne warstw nalezy wykonac¢ zgodnie z pkt 7.7 WT-2:2016 — czes¢ .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne" Badania mieszanki
mineralno-asfaltowej nalezy wykonywac¢ zgodnie z normami podanymi w pkt. 8.2.3 WT-2 2014 Nawierzchnie
Asfaltowe (Tablica 18 i 19) oraz pkt 8 WT-2:2016 — czes¢ .

6.1. Badania i pomiary przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji zrodta poboru
kruszyw oraz wszystkich dodatkowych materiatow, dotgczajac wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakosé
materiatow sktadowych.

6.2. Badania w czasie robot

Zakres oraz czestos¢ badan i pomiarédw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki (Badania
Wykonawcy)

Lp. | Wasciwosc | Czestos¢ badan
Badania materiatow
1. Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dla kazdej frakcji
2. Uziarnienie wypetniacza 1raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu
- Penetracja w 25 lub temperatura mi eknienia wg PIK 1raz na 300 ton

- Nawrdt sprezysty w 25T (dla asfaltéw modyfikowanych)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4. Temperatura sktadnikow Nadzér ciagly
5. Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zatadunku i w czasie wbudowania
6. Zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego w mieszance mineralno- | 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma, przynajmnigj raz
asfaltowej dziennie w trakcie produkcji mma
7. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma, przynajmniej raz
dziennie w trakcie produkcji mma
8. Zawarto$¢ wolnych przesirzeni w probkach Marshalla 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma, przynajmniej raz

dziennie w trakcie produkcji mma

Badania po wykonaniu warstwy $cieralnej

9. Grubo$¢ warstwy, wskaznik zageszczenia warstwy, wolna
przestrzen w warstwie

10. Wytrzymatos¢ na $Scinanie potaczen miedzy warstwami
(Scieralna/wigzaca)

2 probki na 1 km jezdni

1 probka na kazdy rozpoczety km kazdej jezdni

Zamawiajgcy moze wykonac¢ wiasne badania w celu weryfikacji badan Wykonawcy
6.2.1 Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego
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Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji lepiszcza, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej prébki nie moze odbiegaé od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki £0,3%

6.2.2 Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego wg 12697-2. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiegaé¢ od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej.
Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063
mm, +2,0% (dla KR 2)Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci kruszywa
drobnego o wymiarze <0,125 mm, £2% Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania,
zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze <2 mm, + 3% Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego
wyniku, zawartosci kruszywa grubego o wymiarze D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa grubego,
+3% Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci ziaren grubych D +3%.
(mieszanki drobnoziarniste <16mm)

Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania, zawartosci ziaren grubych D +4%.
(mieszanki gruboziarniste >16 mm)

Wymagania dotyczgce udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

6.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w WT 2 2014 Tablica 18 i 19.

6.2.4. Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslac na wycietych prébkach (nie wycina¢ probek na obiektach
mostowych wiertnicg mechaniczng) z czestoscig 2 probki na 1 km. Tolerancja dla grubosci warstwy zgodnie
z tablicg 15 WT-2:2016 — czes¢ .

6.2.5. Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zatgcznik C4.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy z
czestoscig podang w p. 6.2.

Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98,0%. Dopuszcza sie za zgodg Inzyniera Kontraktu
badania zageszczenia warstwy metodami izotopowymi (zamiennie do ciecia prébek). Wykonawca wytnie
probki na kazde zyczenie Inzyniera w miejscach watpliwych przez niego wskazanych.

6.2.6. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie wg PN-EN 12697-8.

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowaé gestos¢ mieszanki mineralno- asfaltowej
oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie
powinna miesci¢ sie w granicach dla KR4

1,0-4,5%,Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie nalezy sprawdzac z czestoscig podang w pkt. 6.2.

6.2.7. Wytrzymatos$¢é na Scinanie potgczen miedzywarstwowych.

Badanie sczepnosci miedzywarstwowej nalezy wykona¢ wg metody Leutnera na probkach @ 100+2mm lub
na rdzeniach wiertniczych o $rednicy 150 mm za zgodg Inzyniera zgodnie z Instrukcjg Laboratoryjnego
Badania Sczepnosci Miedzywarstwowej Warstw Asfaltowych wg Metody Leutnera | Wymagania Techniczne
Sczepnosci. Wymagana warto$¢ wynosi nie mniej niz 1,0 MPa. pomiedzy warstwami $cieralna — wigzaca.
6.2.8. Zamawiajgcy ma prawo dokonaé¢ naliczenia potrgcen za stwierdzone wady na podstawie instrukc;ji
DPT-14 czes$¢ 1

(Zatgcznik do zarzgdzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 marca 2017r.)
6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z MMA

6.3.1. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
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Tablica 3 Czesto$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 2

Lp. Badana cecha Minimalna czesto$¢ badan i pomiarow
1 Szerokos$¢ warstwy 10 razy na 1 km jezdni
2 Roéwnos¢ podiuzna Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu met. profilometryczna. Gdy

nie ma mozliwosci wykonania IRl pomiar mozna wykonac
planografem lub fatg i klinem.

3 Réwnos¢ poprzeczna Nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego, oznaczenie
wyznacza¢ z krokiem co 1 m. Gdy nie ma mozliwo$ci wykonania
pomiaru profilografem pomiar nalezy wykona¢ metodag rownowazna
metodzie z wykorzystaniem faty i klina nie rzadziej nizco 5 m.

4 Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m jezdni
5 Rzedne wysokosciowe (0$ podiuzna i +1cm
krawedzie)
6 Zigcza podtuzne i poprzeczne kazde ztacze (ocena wizualna)
7 Wyglad warstwy ocena wizualna
8 Wiasciwosci przeciwposlizgowe Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu
9 No$nos¢ nawierzchni Dla kazdej jezdni , pas ruchu wolnego co 50 m
10 Uksztattowanie osi w planie®) co 100 m jezdni

*)Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$é wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z szerokoscig projektowang z tolerancjg +5 cm.
Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato dopuszczalnego odchylenia.
6.3.3. Rownos¢ podituzna i poprzeczna warstwy

Pomiary i ocene rownosci podiuznej oraz réwnosci poprzecznej warstwy nalezy dokonaé na podstawie
zapisoéw w Dzienniku Ustaw poz. 329 z dnia 10 marca 2015 r.(z p6zniejszymi zmianami)

6.3.4. Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przytozeniu taty i pomiar przeswitu klinem lub pomiar profilografem laserowym.
Spadki poprzeczne warstwy Scieralnej na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z spadkami
poprzecznymi z tolerancjg + 0,5%. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie
przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchyleh.

6.3.5. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg + 5 cm. Wymaga
sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiardéw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.
6.3.6. Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Rzedne wysokosciowe warstwy Scieralnej powinny by¢é mierzone w przekrojach co 10m w osi i na
krawedziach kazdej jezdni. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi schemat punktow
pomiarowych do akceptacji. Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ £ 1 cm. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiarow
nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.7. Ztgcza podiuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z pkt 7.6.3. 1 7.6.4. WT-2:2016 — czes¢ .

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych, tuszczgcych
sie i spekanych.

6.3.9. Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Pomiary i ocene witasciwosci przeciwposlizgowych warstwy nalezy dokona¢ na podstawie zapisow w
Dzienniku Ustaw poz. 329 z dnia 10 marca 2015 r, wraz z pdzniejszymi zmianami.

6.3.10. Nosnos¢ nawierzchni

Po wykonaniu nawierzchni Wykonawca wykona pomiar no$nosci nawierzchni adekwatna metodg ugie¢
dynamicznych ,ktéra potwierdzi poprawnos¢ przyjetych rozwigzan projektowych i wykonawstwa w kontekscie
nawierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB, jezeli wszystkie badania i pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWIORB daty wyniki pozytywne. W razie niedotrzymania
wartosci dopuszczalnych dokona¢ potrgcenn wedtug zasad okreslonych w DP-T14 cz. 1 Nawierzchnie
Asfaltowe.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Nie dotyczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1 PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

2 PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego.

3 PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie.

4 PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie skfadu ziarnowego — Metoda
przesiewania.

5 PN-EN 933-2 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego -
Nominalne wymiary otworéw sit badawczych.

6 PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomocawskaznika ptaskosci.

7 PN-EN 933-4 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztattu.

8 PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych.

9 PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni -
Wskaznik przeptywu kruszywa.

10 PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych czgstek —
Badania btekitem metylenowym.

11 PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czagstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

12 PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie.

13 PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej jamistosci.

14 PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

15 PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

16 PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

17 PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypetniacza - Metoda piknometryczna.

18 PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wifasciwosci kruszyw - Cze$¢ 8: Oznaczanie
tolerowalnosci kamienia.

19 PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

20 PN-EN 1367-3 Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

21 PN-EN 1367-6 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych -- Czes¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

22 PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 11: Okreslanie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

23 PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwos$ci kruszyw - Analiza chemiczna.

24 PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody.

25 PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czesc¢ I:
Badanie metodg Pierscienia i Kuli.

26 PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeiiajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢ 2:
Liczba bitumiczna.

27 PN-ISO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek.

28 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

29 PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

30 PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

31 PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych polimerami
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32 PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleh stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

33 PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

34 PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

35 PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu - - Wyparka obrotowa

36 PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badarn mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacji frakcyjnej

37 PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci

38 PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

39 PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

40 PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goragco - Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

41 PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

42 PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 17: Ubytek ziaren

43 PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

44 PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czesc 20: Penetracja probek szesciennych lub Marshalla

45 PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 22: Koleinowanie

46 PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goragco - Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozcigganie probek asfaltowych

47 PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie

48 PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 26: Sztywnosc¢

49 PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 27: Pobieranie probek

50 PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawarto$ci wody i uziarnienia
51 PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 29: Pomiar prébki z zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej

52 PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez ubijanie

53 PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 33: Przygotowanie prébek zageszczanych walcem

54 PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

55 PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

56 PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 39: Oznaczanie zawarto$ci lepiszcza rozpuszczalnego metodg spalania

57 PN-EN 12697-40 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnosé ,in-situ”

58 PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goragco - Czes¢ 42: Zawartos¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym

59 PN-EN 12697-46 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 46: Pekanie niskotemperaturowe i wtasciwosci w badaniach osiowego rozciggania

60 PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ t : Beton asfaltowy

61 PN-EN 13108-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Czes¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo
cienkich warstw

62 PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Cze$¢ 5: Mieszanka HRA

63 PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Cze$¢ 5: Mieszanka SMA

64 PN-EN 13108-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Czes¢ 6: Asfalt lany
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65 PN-EN 13108-7 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania Czes$¢ 7: Asfalt porowaty
66 PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania Czes$¢ 8: Destrukt asfaltowy

10.2. INNE DOKUMENTY

68 WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno—asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
publicznych” WT-1 2014 Wymagania Techniczne

69 WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2014 czes¢ | listopad 2014 Mieszanki
mineralno-asfaltowe Wymagania techniczne

70 WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2016 cze$¢ Il wrzesien 2016 Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne

71 KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI PODATNYCH i POLSZTYWNYCH.
Politechnika Gdanska - Katedra Inzynierii Drogowej 2014. Opracowany na zlecenie GDDKIA.

72 Instrukcja DP-T14 ,Dokonywania odbioréw robdt drogowych realizowanych na drogach krajowych i
autostradach” w najnowszej opublikowanej wers;ji.

73 Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430, wraz z
pézniejszymi zmianami). Dziennik Ustaw poz. 329 z dnia 10 marca 2015 r. Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lutego 2015r

D-05.03.05b - NAWIERZCHNIA Z BA. WARSTWA WIAZACA i WYROWNAWCZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( STWIORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
objetych zadaniem jak okreslono wyzej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich
robot objetych ponizszymi Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i nalezy
je rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nimi.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skitadowania podano w DM.00.00.00.
"Wymagania ogolne".

Poszczegolne rodzaje materiatdbw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera. W
przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowaé
skorygowany sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

2.1. Rodzaje materiatow

Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Rodzaje materiatow do mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wg / dokument odniesienia
KR2, KR4
1 Kruszywo grube WT-1 Kruszywa 2014, tablica 8,
2 Kruszywo drobne WT-1 Kruszywa 2014, tablica 9, 10
3 Wypetniacz WT-1 Kruszywa 2014, tablica 11,
4 Lepiszcze PMB 25/55-60
PN-EN 12591
5 Srodek adhezyjny zgodnie z zapisami p. 4.1 PN-EN 13108-1
6 Mieszanka mineralno-asfaltowa WT-2 2014 tab.11, 13
7 Warstwa z mieszanki mineralno- | Wskaznik zageszczenia warstwy zgodnie z pkt. 6.2.5
asfaltowej Wolna przestrzen w warstwie zgodnie z pkt. 6.2.6
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcje kruszywa
tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

2.2. Wymagania wobec innych materiatéw

2.2.1. Tadma bitumiczna

Do uszczelniania potgczen dziatek roboczych nalezy stosowac¢ tasme bitumiczng o grubosci co najmniej 1,0
cm posiadajgcg Aprobate.

2.2.2. Lepiszcze do skropienia podioza

Lepiszcze do skropienia podtoza powinno spetnia¢ wymagania podane PN-EN 13808.

2.3. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdw do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej. Jakos¢ kazdej
dostawy kruszywa i wypetniacza musi by¢ potwierdzona deklaracjg producenta (oznakowanie CE).

2.4. Sktadowanie materiatow

2.4.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy skladowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aerac;ji.

2.4.3. Sktadowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 Nawierzchnie
Asfaltowe 2014.

Maksymalne temperatury sktadowania asfaltu powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 41.
Temperatury sktadowania asfaltéw modyfikowanych powinny byé zgodne z zaleceniami producenta.

2.4.4. Sktadowanie srodka adhezyjnego

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w
warunkach podanych w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Wytwdrnia mieszanek mineralno-asfaltowych

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywac¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkciji
mieszanki. WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami
PN-EN 13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Dozowanie wszystkich sktadnikow, w tym
srodka adhezyjnego powinno odbywaé sie wagowo.

3.2. Uktadarka mieszanek mineralno-asfaltowych

Ukfadanie mieszanki powinno odbywaé sie mozliwie najwiekszg szerokoscig, przy uzyciu mechanicznej
uktadarki do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej lub zespotem uktadarek pracujgcych réwnolegle z
przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw asfaltowych na goraco,
posiadajgcej nastepujgce urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,

- ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzgdzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;.

3.3. Walce do zageszczania

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem pozwalajgcym na uzyskanie wymaganego wskaznika
zageszczenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

3.4. Skrapiarki
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Wykonawca powinien dysponowac skrapiarkg pozwalajgcg na rownomierne i zgodne z wymaganiami
réwnomierne skropienie podtoza.

4. TRANSPORT
Wykonawca powinien dysponowac¢ pojazdami samowytadowczymi wyposazonymi w plandeki.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M 00.00.00. "Wymagania ogdlne".

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej W terminie 3 tygodni przed rozpoczeciem roboét
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt MMA (Badanie Typu) oraz wszystkie
dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatéw sktadowych Wykonawca udostepni Nadzorowi mozliwosc¢
pobrania reprezentatywnych prébek materiatow sktadowych mma. Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny
spetnia¢ wymagania techniczne dla poszczegdlnych kategorii ruchu okreslone w WT-2 2014 - czesc |.
Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi normami serii PN-EN
13108-x oraz z zapisami WT-2 2014 - czes¢ |, przy zastosowaniu metod badan opisanych w PN-EN 12697-x.
5.2. Wytwarzanie MMA

Produkcja MMA powinna odbywa¢ sie na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanki, zgodnie z
wymaganiami opisanymi w p. 3.1. Dozowanie wszystkich sktadnikéw, w tym $rodka adhezyjnego, powinno
odbywac sie wagowo. Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w p. 83 WT-2 2014 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 42). Mieszanke MMA zaleca sie
wbudowywaé bezposrednio po wyprodukowaniu bez magazynowania na zapas. Przechowywanie
wyprodukowanej MMA w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe wigzgcg z MMA powinno spetnia¢ wymagania pkt. 7.2. WT-2:2016 — czesc Il. Warstwe
podtoza pod warstwe podbudowy z MMA nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowag zgodnie z STWIORB D.04.03.01.
Przygotowanie podtoza przed skropieniem i utozeniem nowej warstwy nalezy wykonac¢ zgodnie z pkt. 7.3.2
WT-2:2016 — czesc Il.

Skropienie oraz jego ochrone nalezy wykona¢ zgodnie z pkt 7.3.3.i 7.3.4. WT-2:2016 — czes¢ Il

5.4. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z MMA powinna by¢ uktadana w temperaturze otoczenia podanej w tablicy 7 pkt 7.5.
WT-2:2016 — cze$¢ .

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji MMA na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do
przeprowadzenia proby technologiczne;.

Nie dopuszcza sie oceniania dokfadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa. Na podstawie uzyskanych wynikow
Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego. Tolerancje zawartosci sktadnikow MMA
wzgledem skfadu zaprojektowanego powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 6.2 niniejszej
SST.

5.6. Odcinek prébny

Na zgdanie Inzyniera, Wykonawca powinien wykonaé¢ odcinek prébny o dtugosci przynajmniej 100m na catej
szerokosci jednej jezdni. Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

+ zdefiniowania parametrow produkcyjnych MMA

» sprawdzenia czy sprzet uzyty do rozkfadania i zageszczania mieszanki jest wiasciwy

» okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej ostatecznej grubosci warstwy

« okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcoéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac¢ takie same materiaty oraz sprzet, jakie
bedg stosowane do wykonania warstwy z MMA podczas robét. Lokalizacja odcinka prébnego zostanie
zaakceptowana przez Inzyniera. Wykonawca rozpocznie wykonywanie nawierzchni z MMA dopiero po
otrzymaniu akceptacji Inzyniera, wydanej na podstawie testow oraz pomiarédw dokonanych na odcinku
probnym. W przypadku nieprawidtowych parametréw warstwy wigzacej i nie zatwierdzeniu przez

Inzyniera odcinka prébnego, Wykonawca ma obowigzek usungé odcinek prébny warstwy wigzgcej (jezeli byt
wykonywany w obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.7. Wbudowywanie mieszanki MMA

Transport, wbudowanie i zageszczanie warstwy z MMA powinno odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w p. 7.4.i7.5. WT-2:2016 — cze$¢ Il.

5.8. Potgczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykonaé zgodnie z pkt 7.6 WT-2:2016 — czes¢ .

5.8. Krawedzie zewnetrzne warstw Krawedzie zewnetrzne warstw nalezy wykona¢ zgodnie z pkt 7.7 WT-
2:2016 — cze$¢ Il.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywaé¢ zgodnie z normami podanymi w pkt. 8.2.2 WT-2
2014 Nawierzchnie Asfaltowe (Tablica 12, 13, 14) oraz pkt 8 WT-2:2016 — czes¢ Il.

6.1. Badania i pomiary przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji zrodta poboru
kruszyw oraz wszystkich dodatkowych materiatéw, dotgczajgc wszystkie dokumenty potwierdzajgce jakosé
materiatéw sktadowych.

6.2. Badania w czasie robét

Tablica 7Zakres oraz czestos¢ badan i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki (Badania Wykonawcy)

Lp. | Whasciwosc¢ Czestos¢ badan
Badania materiatow
1. Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dla kazdej frakcji
2. Uziarnienie wypetniacza 1raz na 200 ton
3. Wrasciwosci asfaltu
- Penetracja w 25C lub temperatura mi eknienia wg PIK 1raz na 300 ton

- Nawrét sprezysty w 25T (dla asfaltéw modyfikowanych)
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4. Temperatura sktadnikow Nadzor ciagty
5. Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zatadunku i w czasie wbudowania
B. Zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego w mieszance mineralno- 1raz na 1000 ton wyprodukowanej mma, przynajmniej raz
asfaltowej dziennie w trakcie produkcji mma
7. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma, przynajmniej raz
dziennie w trakcie produkcji mma
8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla 1 raz na 1000 ton wyprodukowanej mma, przynajmniej raz

dziennie w trakcie produkcji mma

Badania po wykonaniu warstwy wigzacej

9. Grubos$¢ warstwy, wskaznik zageszczenia warstwy, wolna . ) )
uboSe warstwy, wskaznik zageszczenia warstwy, w 2 probki na 1 km jezdni
przestrzen w warstwie
10. Whytrzymato$¢ na $cinanie potgczen migdzy warstwami . o ]
(podbudowalwiazaca) 1 probka na kazdy rozpoczety km kazdej jezdni

Zamawiajgcy moze wykona¢ wiasne badania w celu weryfikacji badan Wykonawcy

6.2.1 Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji lepiszcza, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej prébki nie moze odbiegaé od
warto$ci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchyiki +0,3%

6.2.2 Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego wg 12697-2.

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej.

» Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063
mm, £2,0% (dla KR 1-2)

» Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063
mm, +1,5% (dla = KR 3)

» Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci kruszywa drobnego o
wymiarze <0,125 mm, +2%

+ Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci kruszywa drobnego o
wymiarze <2 mm, + 3%

» Dopuszczalne odchytki dotyczgce pojedynczego wyniku, zawartosci kruszywa grubego o wymiarze D/2 lub
sito charakterystyczne dla kruszywa grubego, +3%

* Dopuszczalne odchyiki dotyczgce pojedynczego wyniku badania, zawartosci ziaren grubych D +3%.
(mieszanki drobnoziarniste <16mm)

» Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania, zawarto$ci ziaren grubych D +4%.
(mieszanki gruboziarniste >16 mm)

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny byé spetnione
jednoczesnie.

6.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA
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Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w WT-2 2014 Tablica 12, 13 i 14 w zaleznosci
o kategorii ruchu.

6.2.4. Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslaé na wycietych probkach (nie wycina¢ préobek na obiektach
mostowych wiertnicg mechaniczng) z czestoscig 2 probki na 1 km. Tolerancja dla grubosci warstwy zgodnie
z tablicg 15 WT-2:2016 — cze$¢ Il

6.2.5. Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zatgcznik C4

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy z
czestoscig podang w p. 6.2. Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98,0%. Dopuszcza sie za
zgodg Inzyniera Kontraktu badania zageszczenia warstwy metodami izotopowymi (zamiennie do ciecia
probek). Wykonawca wytnie probki na kazde zyczenie Inzyniera w miejscach watpliwych przez niego
wskazanych.

6.2.6. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie wg PN-EN 12697-8.

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowaé gesto$¢ mieszanki mineralno asfaltowej
oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie
powinna miescic sie w granicach dla KR 1-2

2,0- 7,0 %, dla KR =3 3,0 — 8,0 %. Zawartos¢ wolnej przestrzeni w warstwie nalezy sprawdzac z czestoscig
podang w pkt. 6.2.

6.2.7. Wytrzymatos$é na $cinanie potgczen miedzywarstwowych.

Badanie sczepnosci miedzywarstwowej nalezy wykonaé¢ wg metody Leutnera na probkach @ 100+2mm lub
na rdzeniach wiertniczych o srednicy 150 mm za zgoda Inzyniera zgodnie z Instrukcjg Laboratoryjnego
Badania Sczepnosci Miedzywarstwowej Warstw Asfaltowych wg Metody Leutnera | Wymagania Techniczne
Sczepnosci. Wymagana warto$¢ wynosi nie mniej niz 0,7 MPa. pomiedzy warstwami podbudowa - wigzgca
6.2.8. Zamawiajacy ma prawo dokonaé naliczenia potrgcen za stwierdzone wady na podstawie instrukcji
DPT-14 czes¢ 1 (Zatacznik do zarzgdzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia
30 marca 2017 r.)

6.3. Badania cech geometrycznych warstwy z MMA

6.3.1. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 8

Lp. Badana cecha Minimalna czesto$¢ badan i pomiarow
1 Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km jezdni
2 Réwnos¢ podtuzna Dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu met. pomiar
wykonac planografem lub tata i klinem lub metoda
rownowazna..
3 Rownos¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5 m, wykonana metodg rownowazng
metodzie z wykorzystaniem faty i klina
4 Spadki poprzeczne*) Nie rzadziej niz co 20 m jezdni
5 Rzedne wysokos$ciowe (0$ podtuzna i +1cm
krawedzie)
6 Ztacza podtuzne i poprzeczne kazde zlacze (ocena wizualna)
7 Wyglad warstwy ocena wizualna
8 Uksztattowanie osi w planie®) co 100 m jezdni
*)Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonac¢ w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ wykonanej warstwy powinna byé zgodna z szerokoscig projektowang z tolerancjg + 5 cm.
Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato dopuszczalnego odchylenia.
6.3.3. Rownos¢ podiuzna i poprzeczna warstwy

Pomiary i ocene réwnosci podtuznej oraz réwnosci poprzecznej warstwy nalezy dokona¢ na podstawie
zapiséw w Dz. U. poz. 329 z dnia 10 marca 2015 r. (wraz z pézniejszymi zmianami).

6.3.4. Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przytozeniu faty i pomiar przeswitu klinem. Spadki poprzeczne warstwy wigzacej na
odcinkach prostych i na tukach powinny byé zgodne z spadkami poprzecznymi z tolerancjg = 0,5%. Wymaga
sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchyleh.
6.3.5. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancjg + 5 cm. Wymaga
sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiardéw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.
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6.3.6. Rzedne wysokos$ciowe nawierzchni Rzedne wysokosciowe warstwy wigzgcej powinny by¢ mierzone w
przekrojach co 10m w osi i na krawedziach kazdej jezdni. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca
przedstawi schemat punktow pomiarowych do akceptacji. Rdznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi
warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm. Wymaga sie, aby co najmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.3.7. Ztgcza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni nalezy wykonaé zgodnie z pkt 7.6.3. 1 7.6.4. WT-2:2016 — cze$¢ Il

6.3.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych, tuszczgcych
sie i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB, jezeli wszystkie badania i pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej STWIORB daly wyniki pozytywne. W razie niedotrzymania
wartosci dopuszczalnych dokona¢ potrgcen wedtug zasad okreslonych w DP-T 14 cz. 1 Nawierzchnie
Asfaltowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Nie dotyczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1 PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na rogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

2 PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego.

3 PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie.

4 PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie skfadu ziarnowego — Metoda
przesiewania.

5 PN-EN 933-2 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Nominalne wymiary otwordw sit badawczych.

6 PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztaftu ziaren za pomocag
wskaznika ptaskosci.

7 PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu.

8 PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych.

9 PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni -
Wskaznik przeptywu kruszywa.

10 PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych czgstek —
Badania btekitem metylenowym.

11 PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych
czagstek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).

12 PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie.

13 PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej jamistosci.

14 PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

15 PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

16 PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

17 PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypetniacza - Metoda piknometryczna.

18 PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 8: Oznaczanie
tolerowalnosci kamienia.
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19 PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

20 PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

21 PN-EN 1367-6 Badania wifasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych -- Czes¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

22 PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 11: Okreslanie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

23 PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwos$ci kruszyw - Analiza chemiczna.

24 PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody.

25 PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢ | :
Badanie metodg Pierscienia i Kuli.

26 PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czes¢ 2:
Liczba bitumiczna.

27 PN-ISO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek.

28 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

29 PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

30 PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

31 PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych polimerami
32 PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

33 PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

34 PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

35 PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu - - Wyparka obrotowa

36 PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacji frakcyjnej

37 PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci

38 PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

39 PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

40 PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

41 PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

42 PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 17: Ubytek ziaren

43 PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

44 PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 20: Penetracja probek szesciennych lub Marshalla

45 PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 22: Koleinowanie

46 PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na rozcigganie probek asfaltowych

47 PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 24; Odpornos¢ na zmeczenie

48 PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 26: Sztywnosc

49 PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 27: Pobieranie probek

50 PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawarto$ci wody i uziarnienia
51 PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 29: Pomiar prébki z zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej
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52 PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez ubijanie

53 PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 33: Przygotowanie prébek zageszczanych walcem

54 PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

55 PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

56 PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 39: Oznaczanie zawarto$ci lepiszcza rozpuszczalnego metodg spalania

57 PN-EN 12697-40 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco - Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnosé ,in-situ”

58 PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco - Czes¢ 42: Zawartos¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym

59 PN-EN 12697-46 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goragco - Czes¢ 46: Pekanie niskotemperaturowe i wtasciwosci w badaniach osiowego rozciggania

60 PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ t : Beton asfaltowy

61 PN-EN 13108-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Cze$¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo
cienkich warstw

62 PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Czes$¢ 5: Mieszanka HRA

63 PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Czes$¢ 5: Mieszanka SMA

64 PN-EN 13108-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Czes$¢ 6: Asfalt lany

65 PN-EN 13108-7 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania Cze$¢ 7: Asfalt porowaty

66 PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania Cze$¢ 8: Destrukt asfaltowy

67 PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania Czes¢ 20: Badanie typu

68 PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania. Czes$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji

10.2. INNE DOKUMENTY

68 WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno—asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
publicznych” WT-1

2014 Wymagania Techniczne

69 WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2014 cze$¢ | listopad 2014 Mieszanki
mineralno-asfaltowe Wymagania techniczne

70 WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych” WT-2 2016 cze$¢ Il wrzesien 2016 Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne

71 KATALOG TYPOWYCH KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI PODATNYCH i POLSZTYWNYCH.
Politechnika Gdanska

- Katedra Inzynierii Drogowej 2014. Opracowany na zlecenie GDDKIA.

72 Instrukcja DP-T14 ,Dokonywania odbioréw robét drogowych realizowanych na drogach krajowych i
autostradach” w najnowszej opublikowanej wersiji.

73 Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430, wraz z
pézniejszymi zmianami). Dziennik Ustaw poz. 329 z dnia 10 marca 2015 r. Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lutego 2015r.
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D-05.03.11 - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
objetych zadaniem jak okreslono wyzej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich
robot objetych ponizszymi Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i nalezy
je rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nimi. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia robét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno moze by¢ wykonywane w celu: uszorstnienia nawierzchni,
profilowania, napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej,

bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodine wymagania dotyczace roboét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. Materiaty
Nie wystepuja.
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3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokos¢. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci
oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy czesci
jezdni) Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢
dobrana zaleznie od zakresu robo6t. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna moze byé dostosowana do
szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna skrawajgcego
powinna by¢ co najmniej réwna 1200 m. Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w
przenosnik sfrezowanego materiatu, podajgcy go z jezdni na $rodki transportu. Przy frezowaniu warstw
asfaltowych na gtebokos$é ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego materiatu do recyklingu na gorgco
w otaczarce, zaleca sie frezowanie wspotbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego
jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgodg Inzyniera moze byé dopuszczone frezowanie
przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu
frezarki. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, byé
zaopatrzone w systemy odpylania.

Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robaét.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawié¢
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy
frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojow. Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byé¢ frezowana do gteboko$ci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacjg
projektowg i SST. Jezeli frezowana nawierzchnia ma byé oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy
Scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztoZzona z nieciggtych prgzkéw podituznych lub innych
form geometrycznych, gwarantujgcych réwnosé, szorstkosc¢ i estetyczny wyglad. Jezeli ruch drogowy ma byé
dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy spetnic
nastepujgce warunki:

a) nalezy usung¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.3. Uszorstnienie warstwy Scieralne;j

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, ktére charakteryzujg sie matg
szorstkoscig spowodowang polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarem asfaltu. Frezarka powinna
scig¢ okoto 12 mm warstwy Scieralnej tworzac szorstkg makroteksture powierzchni. Zeby skrawajgce na
obwodzie bebna frezujgcego powinny byé tak dobrane, aby zapewni¢ regularng rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwy $cieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieréwnosci podtuznych i matych kolein lub innych
deformacji. Jezeli frezowanie obejmie catg powierzchnie jezdni i nie bedzie wbudowana nowa warstwa
Scieralna, to frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, a
szerokos¢ bebna frezujgcego nie moze by¢ mniejsza od 1800 mm. Jezeli frezowanie obejmie lokalne
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deformacje tylko na czesci jezdni to frezarka moze by¢ sterowana mechanicznie, a wymiar bebna
skrawajgcego powinien by¢ zalezny od wielkosci robét i zaakceptowany przez Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwy $cieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokos¢
projektowang z doktadnoscig £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowanie obejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokos¢ okreslong w dokumentac;ji projektowe;.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

L Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
p.

1 Réwnos¢ podiuzna tatg 4-metrowa co 20 metrow

2 Roéwnosé poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokosc¢ frezowania co 50 m

5 Giebokos¢ frezowania na biezgco, wediug SST

6.2.2. Réwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowag zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg
+ 0,5%.

6.2.4. Szerokosc¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig + 5 cm.

6.2.5. Gteboko$c¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace dokfadnosci frezowania nie dotyczg wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajgcych z przyjetej technologii naprawy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. Odbiodr robdt

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa pfatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
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- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg.

M.18.01.03. Wymiana dylatacji bitumicznej na obiekcie mostowym
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( STWIORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
objetych zadaniem jak okreslono wyzej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich
robot objetych ponizszymi Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych i nalezy
je rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nimi.

2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestrzen wycieta w nawierzchni w formie schodkowej z odsadzkami,
symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjne;.

Stabilizator — blacha aluminiowa lub stalowa zabezpieczona przed korozjg. Zamyka szczeline dylatacyjng od
gory, podtrzymuje szkielet przykrycia dylatacyjnego.

Masa zalewowa — elastyczna masa bazujgca na substancjach bitumicznych, stanowi lepiszcze wypetienia.

Kruszywo — bazaltowe lub granitowe o uziarnieniu 16/25. Petni role szkieletu wypetnienia koryta przekrycia
dylatacyjnego.

Srodek gruntujgcy — substancja spetniajgca role spoiwa materiatu konstrukcji i nawierzchni z wypetnieniem.

Gabczasta wktadka neoprenowa — umieszczona w szczelinie dylatacyjnej, zabezpiecza przed wyptywem
gorgcej masy zalewowej z koryta.
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Ogodline wymagania dotyczgce robot
Ogodline wymagania dotyczace robot podano w STWIORB M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

3. MATERIALY
Wymagania ogoine

Wymagania ogolne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w STWIORB M-00.00.00
~YWymagania ogolne”, pkt 2.

Wymagania dla materiatow

Zgodnos¢ materiatdw z dokumentacjg projektowg. Materialy do wykonania robo6t powinny byé zgodne z
ustaleniami dokumentaciji projektowej lub ST.

Nalezy stosowac przykrycie dylatacyjne, dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang
przez IBDiM. Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami
technicznymi. Niezaleznie od powyzszego zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno zapewnic:

— szczelno$¢ potgczenia,

— rownos¢ nawierzchni,

— swobode odksztatcenia ustroju nosnego obiektu,

— zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w obrebie nawierzchni i dylatacji,

— swobode poziomych przemieszczen zdylatowanych kraweSnikéw i odpowiednig ostone szczelin w obrebie
chodnikow.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokosci pomostu w obrebie
jezdni i chodnikéw. Bitumiczne przykrycie dylatacyjne moze by¢ stosowane w obiektach betonowych,
stalowych i zespolonych, w ktérych:

— wystepuje nawierzchnia bitumiczna lub betonowa o grubos$ci nie mniejszej niz 6¢cm i nie wiekszej niz 15cm,
— przesuniecia przerwy dylatacyjnej sg nie wieksze niz 25 mm,

— istnieje mozliwos¢ uksztaltowania nawierzchni jezdni na catej szerokosci pomostu,

— istnieje stabilne podparcie dla nawierzchni jezdni na catej szerokosci pomostu.

Stosowane materiaty

Przy montazu urzadzen dylatacyjnych modutowych w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego mozna
stosowac¢ nastepujgce materiaty:

— kruszywo,

— mase zalewowa,

— materiaty dodatkowe.

Kruszywo

Nalezy stosowac grysy tamane ze skat magmowych takich jak bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw
powinno byé podane przez producenta w zaleznosci od grubosci nawierzchni, w ktérej zostanie wykonane
przykrycie dylatacyjne. Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowaé grysy o
wiasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla gryséw

L.p. Wiasciwosci Wymagania | Metoda badan wg

1 Nasigkliwo$¢, % 1.2 PN-EN 1097-6:2002
2 Mrozoodporno$é, metoda bezposrednia, % <2 PN-EN 1367-1:2001
3 Mrozoodporno$¢,wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, % <10 PN-B-11112:1996

4 Wytrzymato$¢ na miazdzenie, wskaznik rozkruszenia <35 PN-78/B-06714/40
5 Zawartos¢ pytéw mineralnych ponizej 0,063 mm, % <0,5 PN-EN 933-4:2001
6 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % <15 PN-EN 933-1:2001
7 Zawartos¢ frakcji podstawowej, % >85 PN-EN 933-1:2001
8 Zawartos$¢ podziarna, % <10 PN-EN 933-1:2001

Masa zalewowa

Nalezy stosowaé elastyczng mase na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem polimeréw, wypetniaczy
oraz substancji powierzchniowo-czynnych, stanowigcg lepiszcze wypetnienia. Jesli producent nie stawia
innych wymagan, mozna stosowa¢ mase zalewowg o wtasciwosciach podanych w tablicy 2.

Wymagania odnos$nie do lepiszcza zestawiono w tablicy ponizej:
| L.p. | Wiasciwosci | Jednostki | Wymagania | Metoda badan wg |
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1 Temperatura migknienia PiK °C >70 PN-EN 1427:2001

Penetracja w temperaturze 25 °C 0,1 mm <90 PN-EN 1427:2001

3 Penetracja dynamiczna w temperaturze 35 °C 0,1 mm <120 Procedura IBDiM-TWm-32/98

Swiadectwo jakosci na materiaty i wyréb

Producent powinien wystawi¢ swiadectwo jakosci na wykonane dylatacje, ktére powinno zawiera¢ klauzule
dopuszczenia do stosowania, wystawiong przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

Producent (Wykonawca) ma obowigzek dostarczy¢ ,Warunki techniczne wykonania dylatacji”, ktére powinny
by¢ zgodne z wymaganiami norm oraz zawiera¢ dane dotyczace:

- wymagan dla stosowanych materiatow,

- wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

- zakres i sposdb wykonania badan odbiorczych,

- wymagania dotyczgce technologii wykonania.

Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego moze zawiera¢é materiaty dodatkowe majgce za zadanie
niedopuszczenie do wptywania gorgcego lepiszcza w gtab szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania
przykrycia, jak:

a) stabilizator, bedgcy blachg aluminiowg lub stalowg zabezpieczong przed korozjg, stuzagcg do zamkniecia
szczeliny dylatacyjnej od goéry i podtrzymania szkieletu przykrycia dylatacyjnego; szerokos¢ stabilizatora
nalezy dobra¢ zgodnie z formutg podang przez producenta, w zaleznosci od grubosci nawierzchni i
szerokosci szczeliny dylatacyjnej,

b) membrana bedaca tasmg z PCW lub elastomeru, odporng na wysokg temperature i charakteryzujgcg sie
matym wspotczynnikiem tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢ dobrana zgodnie z zaleceniami
producenta, w zaleznosci od szerokosci stabilizatora,

c¢) primer, bedacy substancjg spetniajacg role srodka gruntujgcego,

d) gabczasta wkiadka neoprenowa lub poliuretanowa, bedgca wkladkg umieszczang w szczelinie
dylatacyjnej, zabezpieczajgcg przed wyptywem gorgcej masy zalewowej z koryta,

e) srodki zwiekszajgce przyczepnosé lepiszcza do kruszywa i nawierzchni bitumicznej,

f) piasek do wykonczenia gornej powierzchni przykrycia dylatacyjnego, np. o uziarnieniu od 0,5 mm do 2 mm
lub od 5 mm do 8 mm.

4. SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 ,wymagania ogélne” pkt 3.

SPRZET DO WYKONANIA ROBOT.

Sprzet powinien byé zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji
inzyniera. Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozyciji
nastepujacy sprzet:

— pite mechaniczna,

— mtot pneumatyczny,

— sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

— piaskownice,

— kotty do przygotowania masy zalewowej,

— suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

— wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

— pedzle do nakfadania $rodka gruntujgcego,

— sprzet do transportu pomocniczego.

5. TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w stwiorb m-00.00.00 ,wymagania ogdlne” pkt 4.

Masa zalewowa powinna byé pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. Pudetka tekturowe,
zabezpieczone przed przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,
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— mase netto,

— opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych srodkéw ostroznosci,
wymagania bhp i ochrony srodowiska,

— numer aprobaty technicznej.

Mase zalewowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, chronigc je przed rozsypaniem,
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub frakcji.

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczenh wykonawca uzyje dowolnych $rodkéw transportowych
spetniajgcych wymagania okreslone w pkt 4.1. Miejsce wywozu zanieczyszczen lezy w gestii wykonawcy.
Wywoz nieczystosci powinien by¢ wykonany zgodnie z przepisami i nie naruszac interesow osob trzecich.

6. WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT.

Ogodline wymagania wykonania robét podano w stwiorb m-00.00.00 ,;wymagania ogoélne" pkt 5.

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane na catej szerokosci przekroju poprzecznego obiektu, tzn.
powinno obejmowac jezdnie i chodniki. Konstrukcja chodnika powinna by¢ taka, aby umozliwiata wyciecie w
nim koryta bedgcego kontynuacjg koryta wycietego w jezdni obiektu.

Wykonawca przystgpi do wykonania robdét w terminie wskazanym i zaakceptowanym w harmonogramie
finansowo-rzeczowym.

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich bedg wykonywane roboty.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek dostarczenia rysunkéw roboczych dylatacji uzgodnionych
i zaakceptowanych przez inzyniera.Wykonanie dylatacji

Wykonanie koryta

Szerokos¢ i ksztatt koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag i powinny by¢ dobrane w
zaleznosci od konstrukcji nawierzchni oraz dtugosci przeset, zgodnie z zaleceniami producenta. Do wyciecia
koryta (demontazu istniejgce niesprawnego bitumicznego przekrycia dylatacyjnego) konieczne jest uzycie
pity mechanicznej i mtotéw pneumatycznych. Z wnetrza koryta nalezy usung¢ cate istniejgce przekrycie, az
do odstoniecia konstrukcji ptyty. Niedopuszczalne jest przy tym uszkodzenie wiecej niz 5% powierzchni
pionowych koryta. Koryto powinno by¢ wykonane z doktadnoscig £+ 2 cm. Jezeli tak wymaga producent,
nalezy pozostawi¢ pasek wystajgcej izolacji szerokosci okoto 5 cm. Jezeli projekt roboczy zaktada
wykonanie odsadzek nawierzchni, powinny byé one usytuowane na poziomie potgczenia warstwy Scieralnej i
wigzgcej. Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji powinny zosta¢ naprawione
zaprawami do napraw betonu, dla ktérych Wykonawca przedstawi aprobaty techniczne; szczelina
dylatacyjna po naprawie powinna mie¢ statg szerokos¢ na catej szerokosci obiektu oraz réwne krawedzie.
Odstonietg ptyte pomostu nalezy oczysci¢ z produktéw korozji przez piaskowanie. Ewentualne uszkodzenia
ptyty betonowej powinny zosta¢ naprawione zaprawg niskoskurczowg posiadajgcg aprobate techniczna.
Ptyty stalowe powinny byé oczyszczone przez piaskowanie do stopnia czystosci SA 2,5 wg PN-ISO 8501-
1:1996 [10]. Przed przystgpieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnego, koryto wyciete w
nawierzchni powinno byé oczyszczone z pyldw, luznych frakcji i innych zanieczyszczeh przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem, a nastepnie przez piaskowanie wszystkich jego powierzchni. Przed
przystgpieniem do wypetnienia koryta nalezy je ponownie oczysSci¢ przez piaskowanie sprezonym
powietrzem. Piaskowaniu podlegajg rowniez pasy jezdni o szerokosci 10 cm po obu stronach koryta. Jezeli
w chodniku przebiegajg rury ostonowe nalezy na nie zatozy¢ mufy. Rury ostonowe w chodniku powinny by¢
utozone min. 5 cm nad ptytg jezdni..

Przygotowanie koryta do wykonania wypetienia

Koryto nalezy osuszyé przez przedmuchanie gorgcym sprezonym powietrzem. W celu oczyszczenia i
usuniecia luznych fragmentow koryto nalezy piaskowac. Piaskowaniu podlegajg réwniez pasy jezdni o
szerokosci 10 cm po obu stronach koryta. Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelni¢ ggbczastg wkladkg
neoprenowa.

Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne mozna wykonywac¢ przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C, w dni bezdeszczowe.
Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w temperaturze do —5°C pod warunkiem starannego wygrzania
koryta dylatacyjnego, utrzymaniu temperatur masy zalewowej i kruszywa w goérnym dopuszczalnym
zakresie, przy ostonieciu rob6t namiotami oraz pod warunkiem dopuszczenia ukfadania w takich warunkach
w Instrukcji materiatowe;j.
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Przygotowanie materiatow

Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna by¢ rozgrzana do temperatury 170°C+190°C i wymieszana w celu uzyskania
jednakowej temperatury. Przed przystgpieniem do wykonywania wypetnienia masa w kotle powinna by¢
wymieszana w celu wyréwnania temperatury. Temperature masy nalezy sprawdzi¢ termometrem
zewnetrznym w roéznej odlegtosci od Scian kotta.

Kruszywo

Kruszywo nalezy wysuszyC i podgrzaé w przewoznej suszarce. Temperatura kruszywa powinna by¢ w
granicach 110°C-150°C (przy wykonywaniu wypetnien w niskiej temperaturze otoczenia nalezy podgrzewac¢
kruszywo do temperatury wyzszej). Temperatura kruszywa w zadnym wypadku nie moze by¢ nizsza niz
105°C i wyzsza niz 190°C. Kruszywo nalezy przechowywaé w uprzednio wygrzanych woézkach - termosach.

Wykonanie wypetnienia

W Kkoryto przygotowane jak w pkt.wyzej wlewa sie pierwszg warstwe masy spoinowej i uktada stabilizator
symetrycznie w szczelinie dylatacyjnej. Na stabilizator wylewa sie drugg warstwe masy spoinowej i uktada
sie membrane. Nastepnie koryto wypetnia sie na przemian masg spoinowg i podgrzanym kruszywem.
Kruszywo nalezy ukfada¢ w warstwach. Grubos$¢ warstw kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa
bitumiczna doktadnie wypetniata wszystkie przestrzenie w kruszywie, a réwnoczesnie zespolita sie z
poprzednig warstwa. Grubo$¢ warstw nie moze przekracza¢ 2+3 cm. Ostatnia warstwa kruszywa powinna
by¢ utozona na réwni z powierzchnig asfaltu i starannie zawatowana w celu prawidlowego utozenia sie
kruszywa. Réwnos$¢ nalezy sprawdzi¢ opierajgc tate na krawedziach pionowych koryta. Ostatnig warstwe
kruszywa nalezy zala¢ masg zalewowg i pozostawi¢ do wystygniecia. Po catkowitym ostygnieciu ( do
temperatury otoczenia) wykonuje sie warstwe wykanczajacg. W tym celu nalezy oczysci¢ dylatacje
sprezonym powietrzem, podgrzaé palnikami gazowymi, przykryé cienka warstwg masy zalewowej i posypac¢
drobng warstwg kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego.

Catkowite wykonczenie dylatacji nastepuje pod wptywem obcigzenia ruchem drogowym w czasie zaleznym
od temperatury i natezenia ruchu (zwykle 2—7 dni).

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB m-00.00.00 ,;wymagania ogélne" pkt 6.

KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Materiaty do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinny byé dostarczone przez producenta jako zestaw
gotowy do utozenia po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatéw sktadowych przykrycia
w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli materiatéw powinny byé dostarczone na budowe
tagcznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawca powinien:

A) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwérni
itp.), potwierdzajgce zgodnos¢é materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

B) ewentualnie wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robat,
okreslone w pkcie 2 lub przez inzyniera,

C) skontrolowac stan nawierzchni i fozysk na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptac;ji.

BADANIA W CZASIE ROBOT

po wycieciu koryta nalezy skontrolowac:

— szerokosc¢ koryta wycietego w nawierzchni, ktéra nie powinna réznic¢ sie o wiecej niz o0 5% od szerokosci
przewidzianej w dokumentacji projektowej,

— stan szczeliny dylatacyjnej; jezeli nastgpito uszkodzenie jej krawedzi nalezy je naprawi¢ zaprawg
niskoskurczowa,

— zabezpieczenie za pomocg muf ewentualnych rur ostonowych w chodniku,

— stan ptyty pomostu ktéra, jeSeli ulegta uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ zaprawg niskoskurczowa,

— wszystkie powierzchnie koryta, ktére powinny by¢ oczyszczone z pytdw, luznych frakcji i innych
zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:

— temperature powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

— temperature kruszyw i lepiszcza, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,
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— zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem goracego lepiszcza w gtgb szczeliny za pomocag
neoprenowej lub poliuretanowej wktadki ggbczastej, stabilizatora i membrany,

— grubos¢ uktadanych warstw kruszywa (okoto 2+4 cm), tak aby zapewnione bylo doktadne wypetnienie
przez mase zalewowg wszystkich pustych przestrzeni,

— wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystawaé¢ 1+3 mm ponad poziomem nawierzchni,

— wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinno by¢ sypane na gorgce lepiszcze, aby mogto sie do
niego przykleic,

— roboty naprawcze obejmujgce uzupetnienie kraweznikéw i odtworzenie konstrukcji chodnika nalezy
sprawdzi¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa.

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powinna stwierdzag¢, ze:

— przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i
pecherzy, a przejazd przez dylatacje nie powoduje wstrzaséw i hatasu,

— powierzchnia przykrycia jest rownolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje wiecej niz 3 mm ponad poziom
warstwy Scieralnej, a wykonane przykrycie nie zachodzi na istniejgcg nawierzchnie na szerokos¢ wiekszg niz
5cm.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robot oraz po uptywie
okresu gwarancji.

Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB m-00.00.00 ,wymagania ogdlne” pkt 7.

JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiaru jest 1 m (jeden metr) urzadzenia dylatacyjnego o okreslonych parametrach (przesuwie).
Dtugos¢ przekrycia mierzy sie w $wietle zewnetrznych scianek gzymséw wzdtuz urzadzenia dylatacyjnego.
Do ditugosci nie wlicza sie oston pionowych dylatacji na gzymsach.

8. ODBIOR ROBOT

ODBIOR WYMIANY ELASTYCZNEGO PRZEKRYCIA DYLATACJI

Odbioru wymiany elastycznego przekrycia dylatacji dokonuje inzynier po zgtoszeniu zakonczenia robét przez
wykonawce, na podstawie oceny wizualnej wykonanych robét. Odbiér robét nastepuje zgodnie z zasadami
odbioru okreslonymi w stwiorb m-00.00.00 ,wymagania ogolne” pkt 8.

Dylatacja powinna by¢ szczelna — sprawdzenie poprzez przeprowadzenie préby wodne;.

Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szerokosé, gtebokosé) oraz jego
stan techniczny.

W trakcie odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢ rownos¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia powinna
by¢ réwnolegta do powierzchni asfaltu i znajdowaé sie ponad nig od 0—3 mm. Powierzchnia wykonczeniowa
powinna zachodzi¢ na powierzchnie asfaltu od 2-5 cm. Wypetnienie powinno mie¢ ksztatt regularny.

Z odbioru korcowego nalezy sporzgdzi¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w stwiorb m-00.00.00 ,wymagania ogdlne” pkt 9.
CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa obejmuije:

- Dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

- Sporzadzenie dokumentacji roboczej wymiany dylatacji,

- Zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- Przygotowanie koryta pod bitumiczne (elastyczne) urzgdzenie dylatacyjne - usuniecie starej dylatacji lub
usuniecie nawierzchni warstwa Scieralna i wigzaca,

- Dopasowanie przekrycia do przekroju poprzecznego pomostu,

- Ulozenie przekrycia na konstrukcji obiektu,

- Przygotowanie i utozenie masy elastycznej przekrycia,

- Dostarczenie i montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej na gzymsach,
- Oczyszczenie terenu robot i utylizacje odpaddw,

- Sporzadzenie dokumentacji powykonawcze;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1:2001 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne — Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

PN-B-06714/42:1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-B-06714/43:1987 Kruszywa mineralne — Badania — Oznaczanie ziarn stabych

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty naftowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty naftowe — Oznaczanie penetracji igtg

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw —
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
Procedura badawcza IBDIM — TWm-32/98 — Badanie penetraciji igta

Katalog detali mostowych. GDDKIA — BPBDiM , Transprojekt” Warszawa, 2002 r
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